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NORMY | WYMAGANIA TECHNICZNE MEBLI NA WYMIAR

OPRACOWANE NA PODSTAWIE OBOWIAZUJACYCH POLSKICH NORM

1. Wiasciwosci ptyt meblowych

Materiaty sktadowe mebli tj. ptyty i blaty meblowe uzyte do produkcji mebli posiadajg atest higienicznosci E1 oraz wykonane sg zgodnie z
Polskimi Normami PN-EN 14322, PN-EN 438-3. Materiaty te posiadajg normy techniczne oraz jakosciowe dopuszczalne przez
producenta.

Informacje dotyczace atestéw oraz danych technicznych materialéw sg dostepne na stronach producentéw ptyt meblowych:
a) Swiss Krono: https://www.swisskrono.pl/Pobierz/Certyfikaty
b) Egger: https://www.egger.com/pl/pomoc/materialy-do-pobrania?country=PL
c) Kronospan: https://strefaplyt.pl/certyfikaty-i-atesty

2. Budowa szaf, garderob, szafek kuchennych oraz innych mebli na wymiar oraz ich warunki techniczne i tolerancje

Boki meblowe

1)  Boki mebli wykonane sg z materiatu zgodnie z wytycznymi z umowy tj. z ptyty laminowanej, akrylowej lub ptyty mdf
lakierowane;.

2) Dopuszczalne sg niewielkie odpryski na ptycie-na krawedziach powstate w procesie cigcia i obrobki tj. okleinowania (+/-
0,8mm).

3) Zawiasy oraz prowadnice przykrecane sg do bokéw mebli zgodnie z instrukcjg producenta.

4) W bokach mebli, w ktérych wystepujg pétki, wykonane sg nawiercenia fi 5 do podpérek na potki na tej samej wysokosci i (+/-
1,5mm) , w ktérych dopuszczalne sg odpryski powstate w wyniku wiercenia z tolerancjg +/- 0,8 mm.

5) Jesli nastgpi konieczno$¢ zostanie nafrezowany rzaz (podciecie) na ptyte HDF o grubosci +/- 4mm na gtebokos$¢ +/- 10mm z
przesunieciem od tytu (od 1mm do 30mm).

6) Okleinowanie krawedzi nastepuje przy uzyciu sa obrzeza PCV, ABS, HPL lub melaminy w grubosciach od 0,4mm do 2mm za
pomoca kleju w wyniku czego powstaje spoina klejowa o gr +/- 0,2mm.

7) Boki sa skrecane z wiericem dolnym i gérnym przy uzyciu wkretéw, konfirmantéw, minifixéw, katownikéw lub kotkédw
drewnianych z tolerancjg maksymalnego odchylenia oraz przesuniecia na dtugosci, szeroko$ci, wysokosci i glebokosci (+/-
1,8mm) .

8) Dopuszczalne sg odpryski w laminacie na recznych wycieciach wewnetrznych oraz wycieciach w bokach pod np. zaslepki,
rury itp. na dtugosci, szerokosci, gtebokosci, liniowosci i kata o wielkosci +/- 3mm.

9) Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw:

Grubos$¢: +/- 0,5 mm

Dlugos¢: +/- 1,5mm

Szeroko$¢: +/- 1,5mm
Przekatna: +/- 1,5mm
Wichrowatos$¢: +/- 2mm na 1mb

Wience gérne i dolne

1)  Wience meblowe wykonane sg z materiatu zgodnie z wytycznymi z umowy tj. z ptyty laminowanej, akrylowej lub ptyty mdf
lakierowane;.

2) Dopuszczalny jest lekko widoczny rzaz, po ztaczeniu z bokiem o szerokosci +/- 0,3mm.

3) Dopuszczalne sg niewielkie odpryski na ptycie-na krawedziach powstate w procesie cigcia i obrébki tj. okleinowania (+/-
0,8mm).

4)  Jesli nastapi konieczno$¢ zostanie nafrezowany rzaz (podcigcie) na ptyte HDF o grubosci +/- 4mm na gtebokos$¢ +/- 10mm z
przesunigciem od tytu (od 1mm do 30mm).

5) Okleinowanie krawedzi nastepuje przy uzyciu sg obrzeza PCV, ABS, HPL lub melaminy w grubosciach od 0,4mm do 2mm za
pomoca kleju w wyniku czego powstaje spoina klejowa o gr +/- 0,2mm.

6) Wience skrecane sg z bokami mebli przy uzyciu wkretéw, konfirmantéw, minifixéw, katownikéw lub kotkéw drewnianych z
tolerancjg maksymalnego odchylenia oraz przesuniecia na dtugosci, szeroko$ci, wysokosci i glebokosci (+/- 1,8mm).

7) Dopuszczalne sg odpryski w laminacie na recznych wycieciach wewnetrznych oraz wycigciach w bokach pod np. zaslepki, rury
itp. na dtugosci, szerokosci, glebokosci, liniowosci i kata o wielkosci +/- 3mm.

8) Dopuszczalne odchylenia od wymiarow:
Grubos¢: +/- 0,5 mm
Dlugos¢: +/- 1,5 mm
Szeroko$¢: +/- 1,5mm
Przekatna: +/- 1,5mm
Wichrowatos$¢: +/- 3mm na 1mb
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Poétki meblowe

1)

Poétki meblowe wykonane sa z ptyty laminowanej, chyba ze w warunkach umowy jest wskazane inaczej, wtedy potki wykonane
sg z materiatu zgodnie z wytycznymi z umowy tj. z ptyty laminowanej, akrylowej lub ptyty mdf lakierowanej, szkfa itp.

2) Dopuszczalny jest lekko widoczny rzaz, po ztgczeniu z bokiem o szerokosci +/- 0,3mm.

3) Dopuszczalne sg niewielkie odpryski na ptycie-na krawedziach powstate w procesie cigcia i obrébki tj. okleinowania (+/-
0,8mm).

4)  Okleinowanie krawedzi nastepuje przy uzyciu sg obrzeza PCV, ABS, HPL lub melaminy w grubosciach od 0,4mm do 2mm za
pomoca kleju w wyniku czego powstaje spoina klejowa o gr +/- 0,2mm.

5) Po&tki montowane sa do boku przy uzyciu ztgczy, wkretdw, konfirmantéw, minifixéw, katownikéw lub kotkéw drewnianych z
tolerancjg maksymalnego odchylenia oraz przesuniecia na dtugosci, szerokosci, wysokosci i glebokosci (+/- 1,8mm).

6) Gtebokosc pdotek moze by¢ mniejsza w zakresie od 0 mm-100 mm od bokéw mebli, w zalezno$ci od rodzaju zabudowy, chyba
ze w warunkach umowy jest wskazane inaczej, wtedy potki wykonane sg zgodnie z wytycznymi z umowy.

7) Dopuszczalne sg odpryski w laminacie na recznych wycieciach wewnetrznych oraz wycieciach w bokach pod np. zaslepki, rury
itp. na dtugosci, szerokosci, gtebokosci, liniowosci i kata o wielkosci +/- 3mm.

8) Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw:

Grubos¢: +/- 0,5 mm

Dtugos¢: +/- 1,5 mm

Szeroko$¢: +/- 1,5 mm

Przekatna: +/- 1,5 mm

Wichrowatosc¢: +/- 3 mm na 1 mb
Tylna plyta

1) Tylna piyta tj. ,plecy” wykonane sg z ptyty HDF o gr. 3-4mm, chyba ze w warunkach umowy jest wskazane inaczej, wtedy potki
wykonane sg z materiatu zgodnie z wytycznymi z umowy tj. z plyty laminowanej, akrylowej lub ptyty mdf lakierowane;.

2) Dopuszczalny jest lekko widoczny rzaz, po ztaczeniu z bokiem o szerokosci +/- 0,3 mm.

3) Dopuszczalne sg niewielkie odpryski na ptycie-na krawedziach powstate w procesie cigcia i obrobki tj. okleinowania (+/-
0,8mm).

4) Plecy montuje sie w zaleznosci od ich grubosci i konstrukcji mebli przy uzyciu ztgczy, zszywek, gwozdzi, wkretow,
katownikéw z tolerancjg maksymalnego odchylenia oraz przesunigcia na diugosci, szerokosci, wysokosci i gtebokosci (+/-
1,8mm).

5) Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw:

Grubos¢: +/- 0,5 mm

Dlugosé¢: +/- 2 mm

Szeroko$¢: +/- 2 mm

Przekatna: +/- 2 mm
Wichrowatos$¢: +/- 3 mm na 1 mb

Fronty meblowe
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Woykonane sg z materiatu zgodnie z wytycznymi z umowy tj. z plyty laminowanej, akrylowej, ptyty lakierowanej, foliowane;j,
drewna, forniru, szkta, aluminium itp.

Dopuszczalne sg niewielkie odpryski na ptycie-na krawedziach powstate w procesie cigcia i obrébki tj. okleinowania (+/- 0,5mm
Zawiasy przykrecane sg do frontéw za pomocg wkretéw do drewna, zgodnie z instrukcjg producenta.

Uchwyty na frontach sg wykonane z doktadnoscig na wysokosci i szerokosci +/- 1 mm.

Okleinowanie krawedzi nastepuje przy uzyciu sg obrzeza PCV, ABS, HPL lub melaminy w grubosciach od 0,4mm do 2mm za
pomoca kleju w wyniku czego powstaje spoina klejowa o gr +/- 0,2 mm.

Fronty sg mniejsze niz korpusy szafki od 4mm do 8 mm.

Szkio we frontach z witrynami zamontowane jest na silikon, listwy lub specjalne zaczepy do szyb.

Tolerancja wycie¢ szkta na fronty na szerokosci, wysokosci i przekgtnej wynosi +/- 2 mm

Na powierzchniach listew i toréw stalowych i aluminiowych od frontéw moga wystapi¢ odpryski z tolerancjg do +/- 0,8 mm
powstate w procesie ciecia na wymiar.

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw:

Wymiar frontéw: +/- 1 mm wzgledem dtugosci i szerokosci, +/- 0,5 mm wzgledem grubosci

Odchylenia do prostolijnosci: 2,5 mm / 1 mb wzgledem dtugosci i szerokosci

Wichrowato$¢ 2,5 mm / 1 mb wzgledem diugosci i szerokosci

Kat naroznika: +/- 2° wzgledem dtugosci i szerokosci

Dopuszczalne odchylenia od ptaszczyzny wynosza +/- 2,5 mm do wysokosci 900mm. Od wysokosci 901mm do 2500mm firma
nie gwarantuje stabilnosci produktéw bez zastosowania specjalnych elementéw napinajacych.

W przypadku frontéw systemowych dopuszczalne jest wygiecie wzdtuzne od ptaszczyzny +/- 2,5mm do wysokosci 900mm, od
wysokosci 901mm do 2500mm +/- 5,0 mm.

Blaty kuchenne i meblowe
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Firma stosuje blaty laminowane o gr 38 mm, blaty kompaktowe o gr 12 mm, blaty z ptyty laminowanej bgdz MDF o gr 18 mm.
Dopuszczalny jest lekko widoczny rzaz, po ztgczeniu o szerokosci +/- 0,3 mm.

Dopuszczalne sg niewielkie odpryski na ptycie-na krawedziach powstate w procesie cigcia i obrobki tj. okleinowania (+/- 1 mm)
Blaty sg montowane za pomoca wkretdw lub kleju, w zaleznosci od wybranego materiatu.

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw:



Grubos¢: +/- 0,5 mm

Dtugos¢: +/- 2 mm

Szeroko$¢: +/- 2 mm

Przekatna: +/- 2 mm
Wichrowatos$¢: +/- 2 mm na 1 mb

3. Wady powierzchni i elementéw widocznych mebli
1) Meble nalezy sprawdzi¢ z odlegtosci 100 cm z kazdej strony w $wietle dziennym, badz przy uzyciu $wiatta zainstalowanego w
pomieszczeniu.
2) Dopuszczalne sa wady w produktach opisane w punkcie 2.
3) Inne akceptowalne wady jakosciowe produktéw, dostepne sg na stronach producentéw podanych w punkcie 1.

4) Opis dopuszczalnych i niedopuszczalnych wad zgodny z warunkami obserwacji i oceny wad elementéw wykonanych z
ptyt meblowych, ptyt akrylowych, ptyt lakierowanych, frontéw drewnianych, fornirowanych, wszystkich rodzajow blatéw
oraz frontow systemowych stalowych i aluminiowych.

Rodzaj wady widoczne podczas obserwacji z

odlegtosci mniejszej niz 1m

widoczne podczas
obserwac;ji z odlegtosci
wigkszej niz 1m

drobne wady punktowe , uszkodzenia i wtrgcenia ciat
obcych

dopuszczalne

niedopuszczalne

zarysowania oraz drobne uszkodzenia nie przekraczajgce
3mm

dopuszczalne

niedopuszczalne

wady liniowe krawedzi do 2mm na 1mb

dopuszczalne

dopuszczalne

wady liniowe krawedzi przekraczajgce 2mm na 1mb

niedopuszczalne

niedopuszczalne

plamy, smugi oraz wszelkie niedoskonato$ci powierzchni
mebli

dopuszczalne

niedopuszczalne

zamaskowanie drobnych niedoskonatosci powierzchni,

dopuszczalne

niedopuszczalne

krawedzi, drobnych uszkodzen, peknie¢ i zarysowan
poprzez zamalowanie wady specjalistycznym korektorem
lub woskiem do mebli

odchylenia wymiaréw mieszczace sie w granicach opisu i
tabelach punktu 3 podpunkt a, b, ¢, d, e, f

dopuszczalne

dopuszczalne

odchylenia wymiaréw nie mieszczace sie w granicach
opisu i tabelach punktu 3 podpunkt a, b, ¢, d, e, f

niedopuszczalne

niedopuszczalne

Widoczne potgczenia elementéw aluminiowych we frontach dopuszczalne

systemowych do +/- 0,5 mm

dopuszczalne

5) Tabela dopuszczalnych i niedopuszczalnych wad zgodna z warunkami obserwacji i oceny wad elementéw wykonanych ze

szkta lakierowanego:

Rodzaj wady

llos¢ wystepowania

Pecherze powietrza otwarte (pekajgce)

Niedopuszczalne

Wady liniowe w postaci rys Dopuszczalne o fgcznej dtugosci dc
20 mm i max. dtugosci rysy do 10 mm na 1 m? Plamy , smugi

Dopuszczalne jezeli nie sg widoczne z odlegtosci ok. 1 m w
oswietleniu dziennym.

Wady powtoki lakierniczej

Dopuszcza sie wady nie skupione (tzw. rozgwiezdzone niebo)
o wielkosci punktow ok. 0,5 mm. Powierzchnia lakieru powinna
by¢ jednorodna. Dopuszcza sie niewielkie zacieki w pasie
brzeznym o szerokosci ok. 10 mm




6) Tabela dopuszczalnych i niedopuszczalnych wad zgodna z warunkami obserwacji i oceny wad elementéw wykonanych ze
szkta laminowanego:
WADY PUNKTOWE (pecherze)

Wielkos¢ wady w mm <0,8 mm 0,8 +3mm

Powierzchnia szkta Wszystkie wielkosci <2m? <4 m? <6m? >8 m?

Liczba dopuszczalnych wad | 2 szyby 3 bez ograniczen , 1 2 1/m? 1/m? 1/m? 1,5/m?
szyby 4 jednak nie moga 2 3 2/m? 2/m? 2,4/m? 3/m
szyby 25 wystepowaé w 3 4
szyb skupiskach* 4 5

WADY LINIOWE

Powierzchnia szkta Wady liniowe o dtugosci = 20 mm

<5m?2 niedopuszczalne

5+8m? 1 wada

>8 m? 2 wady

Wady liniowe o dtugosci mniejszej niz 20 mm sg dopuszczalne.



